hweiBprozess(e)
ummer nach DIN EN 150 4063)

weiRaufsichtsperson

e, Name, Qualifikation,

ultigkeitsbeginn
Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

sstellungsort/-datum

VEZERT

SchweilSzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2024.0357.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiRen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Newa Montagen GmbH

Von-Herz-Strafe 1
26871 Papenburg
DEUTSCHLAND

Newa Montagen GmbH, Bergland 2, 26901 Lorup
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode
136 - MAG-SchweiBen mit schweiRpulvergefiiliter Drahtelektrode

1.1, 1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Wilhelm Kréger, IWS geb. am: 27.07.1964

Baris Celik, IWS geb. am: 17.05.1999
Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfullt.
24.04.2024

10.02.2027

siehe Riickseite

Dusseldorf, 24.04.2024 Dipl.-Ing. Gurschke
Berg Leiter der

Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland



